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CORBATA
N@ 1: TABLA
C.F.A 8440
1., NORMAS A CONSULTAR:
l.1, MINISTERIC DE DEFENSA (Provisorias):
Lab A=20 -« Ensayc de lavado est&tico.
. Lab A=53 - Método de determinacibn de medidas en pren-
: das confeccionadas,.
le 24 IRAM:
y 15 - Recepciébn por atributos.
i8 - Muestreo al azar,.
‘ 7508 - Determinacién del pesc.
7509 « Resistencia a la traccibn.
7534 = Determinacifn de apresto comfin a base de
sustancias amil8ceas y proteicas,
7537 - Determinacifn nfimerc de hilos.
1e3. IRAMeDEFS
D 10=54 = Carta de colores.
"i‘.’r_-
1.4, IRAMeINTI-CIT:
G 75«48 « Determinacibn de estabilidad dimensional
a 602 C,
G 7554 « Determinacién de armadura.
1.5, IRAMeAAQCT:
B 135=16 = Solidez al lavado.
B 135«20 = Solidez a la limpileza en seco.
B 135=30 = Solidez a la luz diurna,.
B 78 .51 = Método de determinacibn de polilster en mez
clas binarias con algodbn y/o rayfn,
2e OWETEI .

2s1ls, Esta Norma establece las exigencias que debe satisfacer la



CORBATA, para su confeccifn, adquisicién y recepeibn.

3, CONDICI S GENERALES:

3.1,

3.2,

Jade

350

W' La tela principal serf de fibra de zu¥&\
v go S Y su armadura, tafetén, (IRAMeINTI=CIT G 75
54 =

li'gm;%; La corbata serf confeccionada con entretela y
orro, este iltimo de la misma tela o raybn y estari cor-

tada al sesgo. Podr8 llevar hasta dos afladiduras como méxi
mo en la parte no visible de la corbata, una vez que se ar
ma el nudo. En la parte central posterior de la paleta ane
cha uami cosida una presilla de 15 a 20 mm de ancho al

tono de la corbata, en forma de ojal, que se coserf conjun
tamente con la costura del armado y que permita asf intro-
ducir la paleta menor, El hilo de coser serf al tono de
la tela,

Dari . do? Al lavarse a una

- ratura de 45€ producirse arruga
ni deformaciones que afecten su uso y presentaeci
as{ como transferencia de color de la entretela, ni
pelusa, etce= (Ensayo de lavado estitico: Lab A=20),

mgig: No tendrf fallas ni defectos que afecten su uso o
que la per judiquen,

Ierminacibn: Prolija.

3.6, ! Ser§ el establecido por convenio previo el color y
a illo, (punto 8,3.), teniendo ademfs en consideracibn
la muestra oficial y la Norma IRAMeDEF D 10=54.,=

4. REQUISITOS:

de1. ERIA PR 3
4.,1,1, Tela principal: Ver TABLA (Anexo N2 1),
4.1.2, Entretela: De lana o sintética,
4.,1.3s Forro: De la tela principal o rayén,

4,2, MEDIDAS DE CORBATA: (cm).

4,2,1, Largo: 140 minimo « 150 mlximo.

4,242+ Ancho paleta mayor: 9,5 minimo « 10,5 méximo.
4.2.3, Ancho paleta menor: 4,0 minimo « 5,0 méximo.

44244+ Ancho en el medio
de la corbatat 2,7 minimo - 3,4 méximo,



4.3,

OTRAS CARACTERISTICAS: La tela principal de la corbata
cumplir con los requisitos establecidos en la TA=
BLA (Anexo N2 1),

5. INSPECCION ¥ RECEPCION:

Seles

5420

HHES:%ED! De cada lote se extraerfin, seglin la Norma IRAM
s €1 N o de efectos necesarios para proceder a la

inspeccifn, seglin 5.2.=

%Egggggiggt Se procederf a la inspeceidn y recepcibn del
ante los siguientes planes de la Norma IRAM 151

6. ME DE EN )
6ele Estén contemplados dentro de la presente Norma,
7« MAR ROTULADO ¥ E H
Tele g&ggﬁgg: Cada corbata llevari una sigla distintiva de cada
uerza o el emblema de la misma, de acuerdo con lo reque-
rido en la licitacibn correspondiente,
Las siglas serfn: EA, para el Ejército - ARA, para la Ar-
mada = PAA, para la Fuerza Afrea,
La ubicacibn y tamafio del emblema © de la sigla distinti-
va serf de acuerdo a las necesidades de cada Fuersza,
72 %ﬂ%ﬁ%ﬁﬁ%ﬁdCada dependencia al efectuar el llamado a lici-
a icarf el embalaje deseado.
Te3e 521%&5221 Cada unidad de embalaje deber& llevar correcta-
men ada una tarjeta donde figurarfn, ademfs de las

que astablezcan las normas vigentes, las indicaciones si-
guientesj perfectamente legibles:

7e341le Sigla de la Fuersza (EA, Ejército « ARA, Armada =
FAA, Fuerza Afrea).

7e3e2. Marca registrada o el nombre y apellide o la razén
social del fabricante o del responsable de la co=
mercializacién del producto.

7e3+3. Denominacibn del efecto.

7e3.4, Nlmero nacional del efecto (NNE).

7¢345+ Nlmero y afio de la Orden de Compra.
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REQUISITOS UNIDAD MINIMO MAXINMO METODOS DE ENSAYO
HATERIA PRINAT
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ENCUGIMIENTOs
- urdm.‘-'---.t- % - ’ IRAM=INTI=CIT
= Tramalessscsssssss - 1.5 G 75-438
—— Y= F s
SCLIDEZ DEL CCLORS :
-Al lavado Cambio y
transferencialieee 4 - IRAM=AAGCT B 135«16
=A la luz diurnas.. 5 - IRAM=-AAQCT B 135=30
=A la limpieza en '
S@8COlesnscsssssnsee 4 - IRAM=AAQCT B 135=20




